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1.0 Allgemeines

1.1 Lieferumfang priifen

O Verpackungsmaterial fur spatere Transporle
1 unbedingt aufbewahren.

Streifensége

Auffangbox

Betriebsanleitung

1.0 General

1.1 Contents of Delivery

Q

Please keep the original packaging for
further transpor.

Strip Saw

Caflecting Box

Instruction for use
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MNetzkabel

Ségeblatt H38 63x0.25x16 100 Z

Gabelschlissei13mm
Gabelschlissel 14 mm

3-mm-Innensechskantschlissel

Power cable

Blade HSS 63x0,25x16 100 £

Wrench13mm
Wrench 14 mm

Hex wrench 3 mm
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1.2 Leistungumfang erkennen 1.2 Product Description

Streifensége zum Schreiden von Buchsen- und Strip Saw to cut Headers
Stiftleisten
- quick and easy set up for various sizes

Einfaches, schnelles Umrlisten auf verschiedene

- stop with adjustment markers and additional line

Grofen tuning adjustment knob for header |engths of 1 to
- Anschlag mit Rastung und zusitzlicher Fein- 32 pins
J1L"_Sétzr§|?gg fur Streifentangen von - hold down clamp for exact and sure positioning

- Niederhalter fdr sicheres Posilionieren i AC.: motorwnh speed regulator for optimal cutting
efficiency
- Wechselstrommotor mit Drehzahlregelung fur optima-

le Schnitileistung - adjustable lead in slot for feed in positioning of

plastic header body

- Fuhrung fur [solierkdrper einsteilbar - rugged construction for precise cutting and long life

- Slabile Kenstruktion fir prazises Sagen im Dauer-

ok . . §
hetrieb 5 position counter far keeping track of the number

of companents cut
- Finfstelliger Z&hler zu Erfassung der Schnittanzahl

Technische Daten

Technical Data

Sageblatt Material HSS Blade, material : HSS

- Aulten @ : 83 mm - diameter: 63 mm (2.58")

- Dicke - 0,25 mm - thickness : 0.25 mm { 01"

- Zahnezahl 100 - teathnumber 100

Materialcuerschniit Size of cut :

- Breite max . 12 rmrm - max. width : 12 mm {47

- Héhe max.: 8 mm - max. height : 8 mm (.31")

Streifenldnge gesagt : 1-32 polig Length of cut : 1 to 32 pin

Rastersprung : 2,54 mm Grid spacing : 2,54 mm {.1")

Netzanschiulk . 230V~ Power source ; 230 W~
+15 10 % +15-10 %
A0 - 80 Hz 50 -60Hz

Sicherungen fiir 230V : T8AOmMA Fuses for 230V T80MMA

Betriebstemperatur: 10-35°C Operating temp. ; 10-35°C

Gewicht : 8.5 kg Weight : 85kg (1873 10)
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1.3 Betriebsumgebung sicherstellen

- Sireifensdge nur auf fester, ebenar Stellfldche
verwenden

- Betriebsternperatur von 10-35°C sicherstellan

1.4 Sicherheitshinweise beachten

WVerwendungszweck:

Streifensage zur ausschlielblichen Verwendung zum
Schneiden von Buchsen- und Stiftleisten.

Generelle Sicherheitshinweise

« Streifensage nur gemdn vorliegender Betriebsan-
leftung sinsetzen.

+ Tratz aptimaier Sicharheitsvorkehrungen stets auf
Restrisika achtan (2.B. rotierendes Sageblatt).

» Nur Original-Ersatzteile verwenden.
» Auf fachgerechten Austausch achtan.

» Austausch nur bel gezogenem Netzstecker vormeh-
men.

» Nie ohne geschiitzies Sdgehlatt schneiden
{Schutzblech!),

+ Sdgebtatt nur bei gezogenem Netzstecker reinigen.

+ Streifensidge nur in technisch einwandfreiem
Zustand verwenden {z.B. beschiddigtes Sageblatt,
beschadigtes Stromkabel).

* Nurdie angegebenen Sicherungstypen und
-stérken verwenden.

1.5 Betriebsanleitung schnell erfassen

Varwendete Symbole

In dieser Betriebsanleilung werden folgende Symbola
vor dem Text verwendet:

1 Ausfibrende Tatigkeit
1  Beobachtende, Gherprifende Téatigksit

-

AR
RN . . - ) )
F '\‘:\\ Diese Zeichen steht fir einen speziellen
£ - . \ \ \
4/ &~ Sicherheitshinweis.

H Diesas Zeichen steht flr eine Inlormation

zur Arbeitserleichterung.

1.3 Setting Up

- Place the Strip Saw cnly on a firm surface

- Check the operating temperature

1.4 Safety Precautions

The Strip Saw may only be used to cut headers.

Do not use the machine for any other purpose than its
intended use.

General Safety Precautions

+ Use the Strip Saw only in accordance with the
Instruction of use.

+ In spite of the optimum safety equipment pay
attentian to the rest risk. (e.g. retating blade).

+ Use conly original spare parts.
= Pay attention to professional replacement of parts.

+ Befare changing parts, the maching must be
switched off.

« Mever use the machine without the safety in place.

* Remove the plug from the power supply before
cleaning the blade.

+ Use the machine only when everything is correct.

» Lse only the fuse in accordance with the
instructions.

1.5 About the Instruction for Use

Used Symbols
In this Instruction the following symbaols are used

1 aclivity to carry out
0 watching or checking

Special safety order

ﬂ Infermation to ease work
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2.0 Bedienanleitung

2.1 NetzanschluB vornehmen

Netzkabel anschlieRen

Netzkabel in Kaltgeratesteckdose stecken
(220 V Wechselstrom)

2.0 Instructions for Use
2.1 Connection to Mains Power Supply
Connecting the Power Cable

Connect the power cable to the power plug
(220 V alternation current)
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2.2 Streifenfiihrung einstellen

Streifen einlegen

Isolierkdrper in Flihrung (1) einlegen.

Fiihrungshreite einstellen

An Randelschraube (2) drehen, um die Filhrung-
shreite zu verstallen.

4 Ziel: Isclierkérper mult leichtgdngig und weitge-
hend spielfrei verschoben werden kinnen,

2.3 Streifenldnge einstellen

Schlitten 16sen

Réndelschraube (1) ca. 1 Umdrehung gegen
den Uhrzeigersinn drehan.

Schlitten rinstellen

Schlitten (2) verschieben, his seine Markierung
(3} mit der gewtinschten Paolzaht auf der Skala
(4} libereinstimmit.

Schlitten sichern

Randelschraube (1) im Uhrzeigersinn fest-
drehen.

2.2 Strip Guide Width Adjustment

Insert Strip
Insert strip in guide (1},

Width Adjustment
Turn the knob {2) to adjust the width.
1 The strip must slide easily through the guide.

2.3 Strip Length Adjustment

Loosening the Slide

Loosen the slide by turning the knurled knob (1}
counter-clockwise 1 rotation.

Adjusting the Slide

Meove the slide (2] to the desired length by lining
up the mark on the slide {3} to the scale (4}.

Locking the Slide

Turn the knurled kneb {1) clockwise to lock the
slide,
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2.4 Streifen-Feinjustierung

Alle Justierarbeiten sind im allgemeinen nur hei
Inbetriebnahme der Streifensége nétig.

Die Vargehensweise unterscheidet sich je nachdem.
ab der Streifen Kerben besitzt ader night,

2.4.1  Streifen mit Kerben justieren

Réndelschraube (B) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis Anschlag {4} vom Schrauben-
gewinde nicht mehr berdbrt wird,

Streifen einlegen

Streifen (3) in die Flihrung (1} einfegen und bis
kurz vor den Anschlag (4) durchschighen.

d  Wurde der Schlitten (8) z.B. auf Pos. 4 einge-
stellt {sieshe Abschn. 2.3), missen sich 5 Teile
des Streifens zwischen dem Niederhalter (2)
und dem Anschlag (4] befinden,

Streifen fixieren

S#geblatt mit dem Handgriff nach unten driik-
ken, bis der Niederhalter (2) den Streifen in der
Kerbe fixiert. Streifen darf befm Fixieren nicht
festgehalten werden.

Schieber einstellen
Ré&ndelschraube {7) ldsen. Schieber (5) soin

Pfeilrichtung verschieben, bis Streifen (3) unge-
fahr miltig zum Ansatz des Anschlages {4) liegt.

Réndelschraube (7 ) anziehen.
Feinjustierung vornehmen

Ansachlag {4} durch Drehen der Randelschraube
{6} 50 nach links verstellen, bis zwischen dem
Streifengnde und besagtem Anschlag (4) ein
Luftspalt c = 0,1 bis 3,2 rmm besteht.

Schnittergebnisse iiberpriifan

Frobeschnitte vornehmen und Anschlag (4)
ggfs. nachjustiaren.

0  Einstellung unbedingt nach sinigen Schritten
Uberprifen, da die Streifen zu Beginn des
Schnittvorgangs unterschiedliche Malie zur
Kontakimitte aufweisen kénnen,

2.4 Strip Fine Adjustment

Fine adjustment is only necessary when satting to
work the strip saw.

The procedure is depending, if the strips have
notches or not,

241 Adjustment for Notched Strips

Turn the knob (8) counter-clockwise, so that the
stop {4) does not touch the thread.

Inserting the Strip

Insert the strip {3} into the guide (1} and push the
strip close to hut not against the stop {4).

0 K the slide (B) was adjusted e g to Pos. 4 (see
chapter 2.3), 5 parts of the strip must he
 between the upper guide (2} and the stop {4).

Fixing the Strip
FPush the btade down with the handle sa that the

upper guide (2} goes in the middie of the pins.
Do not hold tight the strip by hand while fixing.

Adjusting tha Stop Slide

Logsen the knurled knob {7} Move the stop
siide {5) until the strip (3] is in the middle of the
stop (4},

Tighten the knuried knob {7).
Fine Adjustment

Turn the knob (G) sa that between the stop {4)
and the strip (3) thereisa gap of ¢ =Q,1 - 0,2
mim.

Checking the Cut Results

Perform test cuts and adjust the stop (47 if
necassany,

0 Check the adjustment by all means after some
cuts, because the strips at the beginning may
have different distances to the middle of the
contact.
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24.2 Abgewinkelte Streifen ohne Kerben
justieren

Réndelschraube (6} gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis Anschlag {4) vom Schraubean-
gawinde nicht mehr berlhrt wird,

Streifen einlegen

Streifen (3) in die Fihrung (1) einlegen und his
kurz vor den Anschlag {4) durchschighen,

3 Wurde der Schlitlen (8) z.B. auf Pos. 4 einge-
stedlt [sighe Abschn, 2.3), missen sich 5 Teile
des Streifens zwischen dem Niederhalter {2)
und dem Anschlag (4} befinden,

Streifen fixieren

Sageblatt mit dem Handgriff nach unten driik-
ken, bis der Niederhalter {2) auf den Streifen
driickt.

Id Nach Augenmall muf der Niederhalter in der
Mitte zwischen zwei Kantaklen den Straifen (3)
niederdriicken.

Schieber einstellen

Randelschrauie {7) Gsen. Schigber (3) soin
Pfeilrichtung verschieben, bis Maft a ¢a. 0,3 bis
0.5 mm betrigt. Randelschraube (7) anziehen.

Feinjustierung vorneghmen

Anschlag (4) durch Drehen der Randelschraube
{6} so nach links verstellen, bis die Flache des
Anschlages {(4) an den 1. Kontakt anschlagt,

Schnittergebnisse iiberpriifen

Prabeschnitte varnehmen und Anschlag (4}
gafs. nachjustieren.

A Einstallung unbedingt nach einigen Schiritten
tiberpriifen, da die Streifen zu Beginn das
Schnittvorgangs unterschiedliche Malke zur
Kontaktmitte avfweisen kdnnen,

2.4.2 Adjustment for Unnotched Right
Angle Strips

Turn the kneb {G) counter-clockwise, so that the
stop {4) does not touch the thread,

Inserting the Strip
insert the sirip {3) into the guide {1} and push the
strip close to but not against the stop (4).

I1  Ifthe slide (8) was adjusted e.g. to Pos. 4 (see
chapter 2.3}, 5 parts of the strip must be
hetween the upper guide {2) and the stop (4),

Fixing the Strip

Fush the blade down with the handle so that tha
upper guide (2) goes in the middle betwaen two
pins.

Adjusting the Stop Slide

Loosen the knurled knob (7). Move the stop
slide (3) until there is a gap of a=0.3 - 0.5 mm.
Tighten the knurled knob (7}

Fine Adjustment

Turn the knob (6) so that the stop (4) toushes
the first pin. '

Checking the Cut Results

Perform test cuts and adjust the stop (4)if
necessary.

1 Check the adjustment by all means after some
cuts, because the strips at the beginning may
have different distances to the middie of the
contact.
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2.4.3 Gerade Streifen chne Kerben
justieren

Randelschraube (6) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, his Anschlag {4) vom Schrauben-
gewinde nicht mahr berthrt wird.

Streifen einlegen

Streifen (3} in dig FOhrung (1) einlegen und bis
kurz vor den Anschlag (4] durchschieben.

1 Wurde der Schiitten {8) z.B. auf Pos. 4 einge-
stellt (siehe Abschr, 2.3), missen sich b Teile
gdes Streifens zwischen dem Niederhalter (2)
und dern Anschlag (4) befinden,

Streifen fixieren

Sagoeblatt mit dem Handgriff nach unten drik-
ken. bis der Niederhalter (2} auf den Streifen
tritekt.

- Nach Augenmald mufd der Niederhahter in der
Mitte zwischen zwei Kontakien den Streifen (3)
niedardrickan.

Schieber einstellen

Randelschraube (7) 10sen. Schieber (5} s0in
Pfeilrichtung verschieben, bis Mafik a ca. 0,3 bis
0,5 mm betrégt. R&ndelschraube {7} anziehen.

Feinjustiarung vornehmen

Anschlag (4) durch Drehen der Randelschraube
(8} 50 nach links verstellan, bis die Fl4che des
Anschlages (4] an den 1. Kontakt anschidnot.

Schnittergebnisse iberpriifen

Prabeschnitte vornehmen und Anschlag (4)
gafs. nachjustieran.

1 Einstellung unbedingt nach ginigen Schritten
Uberpriifen, da die Streifen zu Beginn des
Schnittvargangs unterschiedliche Malke zur
Kontakimitte aufweisen kinnen,

2.4.3 Adjustment for Straight Unnotched
Strips

Turn the knob {6) counter-clockwise, so that the
stap {4] does not touch the thread.

Inserting the Strip

Insert the strip (3) into the guide {1) and push the
strip close to but not against the stop (4}

I Ifthe slide (8) was adjusted e.g. to Pos. 4 (see
chapter 2 3}, & parts of the strip must be
between the upper guide (2} and the stap {4).

Fixing the Strip
Push the blade down with the handle so that the
upper guide {2) goes in the middle between twao
pins.

Adjusting the Stop Slide

Loosen the knured knob (7). Move the stop
slide {5) until there is a gap of 8=0.3 - 0.5 mm.
Tighten the knurled knob {7).

Fine Adjustment

Turn the knob {6 so that the stop {4} touches
the first pin. :

Checking the Cut Results

Ferform test cuts and adjust the stop {4) if
necessary.

0 Check the adjustment by all means after some
cuts, because the strips at the beginning may
have different distances to the middle of the
contact.

Telefon: +49 -7262-1064-0
m o . Fax:  +49 -7262-1063
E-mail: info@bjz.de

Berwanger Str. 29  D-75031 Eppingen/Richen  http:/iwww.bjz.de



BJZ

Telefon: +49 -7262-1064-0
m o Fax:  +49 -7262-1063
yu . E-mail: info@bjz.de
Berwanger Str. 29  D-75031 Eppingen/Richen  http:/iwww.bjz.de



BJZ

2.5 Streifensédge einschalten

Hauptschalter (4) einschalten

Einschalten
Kippschalter (1} dricken.

O I = Ein

D. 3= Aus

2.6 Drehzabhl Sigehlatt regulieren

Drehzahl einstellen

Die aktuelle Drehzahlstufe ist in der Anzeige {(2)
ablesbar.

Mit dem Drehschalter (3) kann die
Drehzahl verandert werden

Optimale Schnittgeschwindigkeit ermitteln

Schnittgeschwindigkeit durch Versuche ermit-
teln.

1 Typische Einstellwerte liegen bei einer Drehzahl
von 900 (ca. 70% der Maximaldrehzahl).

O Das Gptimum ist vom Material, dem
Cluerschnitt und der Kraft, mit der das

IL Sdgeblatt heruntergedrlickt wird,
abhingig.

2.5 Bwichting on the Machine

Switch ON the main POWER (4)

Switching On
FPush the toggle switch (1.

O [ =0On

H 0 = Off

2.6 Speed Regulation

Adjusting the Speed
The edjusted speed is shown at the display (2).

Using the turn-switch (3) the speed may
be changed.

Find the Optimum Speed

Ferform test cuis to find the optimum speed.

1 For many applications the value 900 (70% of the
maximum speed) can be used.

O The aptimum speed is depending on the
ﬂ material, the cross-section and the force
at pressing down the blade.
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2.7 Auffanghox anbringen

Montage
Auffangbox (1) wie im Bild gezeigt ausrichten.

Der erhdhte Teail {2) muik sich vorne links befin-
den.

Aulfangbox {1} in die daflr vorgesehene Aus-
sparung schieben (Pfeilrichtung).

[

Box mul nun vom Magneten (3} fixiert sefn.

2.8 Stiickzahlzédhler zuriickstellen

O Nachderm Probeschnitte und evil, nétige
Karrekturen erfolgt sind, kann mit den

ﬂ Serienschnitten begonnen werden.
Hierzu ist vorher der Stiickzahlzahler
zuriickzustellen.

Riickstellen
Riickstelitaste {1) drehen .
ad  Zahler (2)ist auf "0" gestellt.

2.7 Collection Box

Mounting

Set up the collection box {1} as shown in the
picture,

The raised corner (2) must be on the front left
side.

Slide the box (1) into the sfot.
id  The box must be fixed by the magnet {3}.

2.8 Counter

O After some test cuts and possible
adjustments the operation can be

ﬂ started.
Befare starting reset counter,

Reset Counter
Spin the reset button {1} .

1 The counter (2) is reset to "0",

Telefon: +49 -7262-1064-0
m o. Fax:  +49 -7262-1063
E-mail: info@bjz.de

Berwanger Str. 29  D-75031 Eppingen/Richen  http:/iwww.bjz.de



BJZ

Telefon: +49 -7262-1064-0
m 0 Fax:  +49 -7262-1063
n E-mail: info@bjz.de
Berwanger Str. 29 « D-75031 Eppingen/Richen  http:/iwww.bjz.de



BJZ

2.9 Streifen schneiden

Isolierkérper einlegen

Isolierkérper in die Flhrung (1) legen und his
zurm Anschiag (2} durchschishen.

Streifen schneiden

Séageblatt mit dem Handgriff {3} herunter-
dricken.

Dabei den Isolierkarper loslassen, damit dieser
durch den Niederhalter {4) fixiart wird.

Sige in Ausgangsstellung bringen
Handgriff (3} loslassen,

J4  Sage wird durch Federkraft in die obere Aus-
gangsstellung zuriickgefihrt.

Woeitere Stiicke schneiden

Isalierkdrpear bis zum Anschlag (2) durch-
schieben.

Weitere Stlicke schneaiden und die Sage wiedear
in die Ausgangsstellung bringen.

Kontrolle geschnittener Isclierkérper

1 Nach 3 - 5 geschnittenen Isolierkérperm ihre
Abmessungean prifen.

Gegebenenfalls eine Feinjustierung und
Drehzahlkorrektur vornehmen,

2.9 Cut Strips

Insert Strip

insert the strip into the guide {1) and move the
strip to the stop (2]

Cut Strips

© Push the saw handle {3} down until the upper
guide (4] touches the strip (do not hald the strip).
Cut the sfrip.

Return to the Start Position
Release the saw handie (3).

- The blade will be lifted by a spring to the start
pasition.

Cut Further Strips
Maove on the strip to the stop (2)-.

Make further cuts.

Length Check
A After 3 te 5 culs check the lengths.

If necessary check the fine adjustment and the
speed regulation,
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3.0 Einstellanleitung 3.0 Instructions for Adjustments
J-"-‘ s . s R _.H\‘
,;;"‘l‘;\\\ A!Ie in dpeselm Kapitel pcschrmbcnen ,’?{h“l\ Disconnect the power source before
J,f}éj ' \‘\\‘\ Einstellarbeiten nur bei gezogeneam ;,},r' ' ‘Q:‘_.‘ making adjusiments
/@ o Netzstecker durchfiihren. . B
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4 Anschlag / Stop
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3.1 Niederhaiter einstellen

L .
208 %, Netzstecker ziehen,

Feststellschraube lGsen

Schraube (1) mit 3-mm-Innensechs-
kantschlissel [8sen.

Niederhalter justieren

Niederhalter {2) s0 anheben, daf dieser 1,5-2.5
mm Uber der Kante (3} des Abdeckhleches (4)
steht,

4 Darauf achten, dal die Durchlaikhéhe minde-
stens 8 mm betragt.

Ring (5} mit Schrauhe {1) an 3tift {6) des Hebels
{71 zum Anschiag bingen und mit Drehmoment 8
Nm festziehen.

- Darauf achten, dalt der Hebel (7} it seiner
aberen Stellung steht.

Niederhalter horizontal fixieren
Randelschraube (8) abschrauben.

Niederhalter (2} ca. 2 mm in Pfeilrichtung (a)
schiehen.

Réndelschraube {8) mit Feder (9) einschrauben
und festziehan.

[ Darauf achten, dafi der Niederhalter von selbst
wieder die vorher verschobenen ca. 2 mm
zuriickwandert,

3.1 Upper Guide Adjustment

Remove the plug from the power supply.

Loosen the Set Screw

Locsen the set screw {1) with the 3mm hex
wrench.

Upper Guide Adjustment

Adjust the upper guide (2] s that the distance
between the bottom edge of the upper guide and
the bottom adge (3) of the safety plate {4} is
between 1.5 - 2.5 rmm.

‘4 Make sure that the distance between the bottom
edge of the safety plate and the bottom plate is
. min., 8mm with handle in the upper position.

Maove the adjustment ring {5) so that the set
screw (1) is against the stop pin (6) and tighten.

L Make sure that the handle (7} is in the upper end
position.

Fixing the Upper Guide
l.oosen the knob (8).

Move the upper guide (2} 2mm in arrow
destination (a).

Tighten the knob incl. spring {(9).

I Make sure that the upper guide moves back the
2mm by itself,
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3.2 Niederhalter in Position zum
Sdgeblatt einstellen

Metzstecker ziehen.

Lichtes Mal einstellen

Schraube (4) mit 3 mm Innenechs-
kantschlissel verstellen

1 Zwischen Mitte S&geblatt (5) und Mitte Nieder-
halter (8) mul} ein Abstand von 2,54 mm sein.

Probeschnitte vornehmen

-
ol
I s ",

,{E:'j;}f'\;\‘t\ Achtung: freilaufender Zahnriemen!
AR BN

Metzstecker einstecken,

Streifensdge einschalten,

Probeschnitte machen, indem die Streifen nur
angesagt werden.

O Durch Augenmall feststallen, ob Malle (d) und
{e) gleich sind. Falls nein, ermeute Einstellung.

Schutzdeckel anbringen
Schutzeeckel (1) aufstecken.

Beide Schrauben (2} inklusive Unterlegscheiben

mit 3-mm-Innensechskantschilissel festziehen.

3.2 Adjustment Between Upper Guide
and Blade

h
,:;} "‘l‘\\ Remove the plug from the power supply.
.

Adjustment of the Gap

Turn the set screw (4] with the 3 mm hex wrench
to adjust the distance between blade and upper
guide.

J  The distance between the middle of the blade (5)
and the middle of the upper guide (8) must be
2,54 mm.

Perform test Cut

SN . . -
,,;.r"'\;-\ Caution : Belt transmission accessible !
o,

Insert the power plug.
Switch on the machine.

Perform test cuts but do not cut through the strip
totally.

J  Check the distances d and e.

They must be equal.

Install the Safety Cover
Maount the safety cover (1),

Tighten the screws (2} including the washers
with the 3mm hex wrench.
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3.3 Anschlag einstellen

o,
. :’; Y
A
AL R
i
b

A ¥ Netzstecker ziehen.
A N

v

Anschlag positionieren
Randelschraube (4] Ibser.
Anschlag (13 in Pfeilrichtung (f) schieben.

Strich {2 mui genau mit "Strich 2" der Skala {3)
Uberainstimmean.

Réandelschraube {4) anziehen.

[

Anschlag grob justieren
Randelschraube (5} herausdrehen.
1 Mal {g) soll maximal 1 mm betragen.

Streifen fixieren
Streifen (6) einlegen auf "Strich 2",

Hebel nach unten dricken und gedrickt halten,
so dalk der Niederhalter {7) den Streifen (6}
fixiert.

Jd  War dem Niederhalter sollen sich drei Lécher
hefinden.

Anschlag feinjustieren
Randelschraube (5) hingindrehen,

1 Zwischen Anschlag (1) und Streifen (B8} muf ein
Spaltvonca. 0,1 - 0.2 mm sein.

Weitere Anschlagpositionen wihlen

Worhergehende 4 Schritte jewsils mit den Posi-
tionen "Sirich 16" und "3trich 32" wiederholen.

3.3 Stop Adjustments

78 I Remave the plug from the power supply.

Positioning of the Stop
Loosen the knob {4},
Move the stop (1} in arrow direction (f}).

O Mark (2) at the slide must be egual with the mark
no. 2 at the scale.

Tighten the knob (4],

Rough Adjustment of the Stop
Loosen the knob (5).
4 The distance [g) must be max. 1 mm.

Fixing the Strip
Insert the strip (6} toa mark no.2 .

Push down the handle, sa that the upper guide
{7) holds the strips {6).

1 Infront of the upper guide there must be three
holes,

Fine Adjustment of the Stop
Turn the knob (5} clackwise,

4 Between the stop (1) and the strip (8} there must
beagapof 0,1 - 0,2 mm.

Choose Other Stop Positions

Repeat the previous 4 steps with the positions
mark no.16 and mark no.32 wiederholen.
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3.4 Zihler einstellen

Gewindestift losen

Gewindestift {1) mit Z-mm-Innensechs-
kantschlissel [6sen.

Zahlerarm justieren

Hebel niederdriicken, bis der Abtaststift {2) vomn
Hebelgehduse nicht mehr berihrt wird. Hebel
gedrickt halten.

Zahlerarm {5) so justieren:

O Winkel zwischen Abtaststift (2) und Grundflache
{4) des Zahlers rmult 30 - 35" sein,

und

1 Abstand zwischen Zahlerarm {5) und Zihler-
gehause (3) mub 4 - 5 mm betragen.

Gewindestift festziehen

Gewindestift {1) mit 2-mm-Innensechs-
kantschlissel festziehen.

3.5 Zihler uberprifen

Abstand Abtaststift - Hebelarm dberpriifen

Hebelarm (1) in Pleilrichtung nach unten drik-
ken, bis dieser auf Anschlag {3) aufliegt.

i1 Abstand zwischen Hebelarm {1} und Abtaststift
{2} 501l 3 - 5 mm betragen.

Zdhlanzeige liberpriifen
Hehelarm mehrmals betatigen.

A Am Zahlwerk (4} kontrollieren, ob Zahler richtig
zdhlt.

3.4 Counter Adjustment

Loosen the Set Screw

Loosen the set screw {1) with the Zmm hex
wrench,

Adjusting the Counter Arm

Push down the handle so thal the counter arm
{2) does not touch the machine. Hald the handle.

Adjust the counter arm {5) in that way:

J  The angle hetween the counter arm (2) and the
graund {4} must be 30 - 35°,

and

- the distance between the counter arm (5) and
the counter {(3) mustbe 4 - 5 mm.

Tighten the Set Screw

Tighten the set screw (1) with the 2mm hex
" wrench.

3.5 Check Counter

Distance Counter Arm - Handle

Push down the handle {1}, until it touchas the
stop (3).

2 The distance between the handle (1) and the
counter arm {2} must be 3 - 5 mm.

Check Counter Display
Fush the handle several times.

‘1 Check the counter {4) accuracy.
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3.6 Schutzblech anbringen

.,};:)

Jr.-"
_,r"f i
5

™

. Netzstecker zighen.
'\
N

)

{4,

Schutzblech (2) an Hebelarm {1) aufsetzen und
mit der Hand so fixieren, dal} die Gewinde
sichthar sind.

Inbusschrauben (3) und Unteregscheiben {4)
mit 3-mm-Innensechskantschllissel festziehen.

3.6 Install Safety Cover

!f"\:)\ Remove the plug from the power supply.
S,

Install the safety cover (2) at the handle {1).

Tighten the screws {3} including the washers {4)
with the 3mm hex wrench.
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4.0 Wartungs- und Pflege-
anweisung

4.1 Sdgeblatt reinigen

'\\ MNetzsteckear ziehen!

Réndelschrauben {1} entfernan,
! Schutzbltech {2) nach oben abziehen,

Sageblatt mit Pinsel oder Staubsauger von
Schnittresten sdubern.

1 Sageblatt auf Beschadigungen prifen. (Z&hne
vollstandig? Risse im S8geblatt?)

Bei Beschadigungen Sageblatt ersetzen

{siehe 4.2).
/n:
,{ﬁ"'ﬁ\\‘ Niemals chne montiertes Schutzblech
SN stgent
& -y

Schutzblech (2} wieder aufsetzen und mit
Randelschrauben {1} fixiaren.

4.0 Maintenance

4.1 Cleaning the Blade

R Remove the plug from the power supply.

Loosen the knurled screws (1}

] Remove the safety cover (2} .

Clean the blade with a brush.
id  Check the blade vor damages

If necassary replace the blade
{see chapter 4.2},

&
A

o
A
n,
oA
,’:-ff ' Q:‘\
P
{"re' L.

Do not use the machine when the safety

% cover is not rmounted !

L

Mount the safety cover {2) and fix it with the
knurled screws (1),
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4.2 Sageblatt ersetzen 4.2 Blade Replacement

Sageblalt nach 50 - 100 Betriebsstunden Replace the blade after an operation

i ersetzen. H time af B0-100 hours.

Anhaltspunkt: verstarkte Gratbildung der Clue : increasing appearance of bur at

gesagten Kunststoffteile, the cutted plastic parts.
_,rjr\\ J,'J.?‘}‘.
Sl e
,f;:‘" %, Netzstecker ziehen! # TN, Remove the plug from the power supply.
J;’? » ‘\:‘\B t I i e "Q\)

Randelschrauben (1} entfernen. Loosen the knurled screws {1).
Schutzblech {2} nach aben ahziehen. t Remaove the Safety COVED {E] .
Achse (3) mit 14-mm-Gabelschlissel " Hold the axis (3) with the 14 mm flat spanner
festhalten.

open the nut (4) with the 13 mm flat spanner
mit Gabelschllssel 13 mm Fixiermutter (4) counter-clockwise.
gegen den Uhrzeigersinn (Pfeil) aufdrehen.

Scheibe (5), Unterlegscheibe (6) und S8gsblatt Remove the spanner nut {5), washer (6)and
(7} in Pleilrichiung abziehen. balde {7},
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Meues S&geblatt s0 auf Achse setzen
(Séageblatt unbeschriftet).

4 Zahnrichtung beachten. Sdgeblatt mufl ohne
Festschrauben exakt auf der Achse sitzen.

Zuerst Unterlegscheibe, dann Federscheibe
aufstecken und Mutter mit Gabelschlissel
13 mm festdrehen.

Achse (3) mit 14 mm - Gabelschlissel festhalten.

Schutzblech (2} wieder aufsetzen und mit
Réandelschraube (1) fixieren.

Pui the new blade on the shaft
(blade unlabelled).

I Pay attention to the teeth orientation. The blade
must be exactly aligned at the shaft before fixing,

At first put the flat washer, than the lock washer
on the axis and seize it with the 13 mm flat spanner.

Hold axis (3) with the 14 mm flat spanner.

Mount the safety caver (2} and fix it with the
knurled screws (1),
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Hegrmit ¢ -kldren win, dat dic nachfolgend bereicrnete Masching acfgrend ihres Konzipierung und Bauart sowic i1 dorson une in Yok -r gobrachten
Aushehrang don cinschldgicon grurdicgenden Jichaerheils- urd Gesuncheilsanfoeeungen de’ betrgfferden ES-Richlirics eatsprcht. Bei giner nicht it
u1s abgestinrmte Andzrung des Maschine oder des Versendungszwechs v lier diese Erklariig ibre Sulligkeil,

Cerat:  Streifanzage

Anpgewanshe Ela-Richtlinian and Normen:

- EG-Mazchinenrichtlinia
= Gicherheit won Maschinon

- Sicherheisabsignds

~ Tregbare Elekirowerkoeuge

- Ef3-Miederspannungsrichtliinie
- Sicherheitstrao

- EG-Richtlinie EMY

- Gtfdestigke t Gewerbebereich
sowE Riginbetriebe

- Funkentstdoung von glektrischen
Batriets nittaln une Arlagen

Fur Zan Herstzllor zcichrot

BJZ GmbH & Co. KG
! 75031 Eppingen

Eppingen, 20.06.2016

Fritz Zwicknag|

EG - Konformitidtserkldrung :

EDBOLEWG Anhang 1A

El 232 T1 T2 108 -1

Eb 294:1992-G8

LM L= 0740 T.500:1520-02

TIZIEWG
EmM 60742 1984

BO/3Z6EWG
EM &0C82 1 1992-° 2

EM 545141997

Herewilll we ceclase thal the lollew.ny descrized machire, from tha dasign and style and as we sall t.comaly with tha relevant C2 Sat%ty and Haalth

Requirsingnts,

This declaration will luss e validily it there are any charges of tha machina or tha parpose without aur consent,

Drescr plion: Cuttoff Sawl

Appierd EC-Ragulaticrs and MNonrs

- EC-Machincry Dircotive

- Safety of machircs
Safety distznces
Forable electrical too s

- ECLow-Woltage Directive
» Safely lranstermer

= EC Elactromagnatlc Campatibllity Directive
- Imimanity fron neize ar cislubarce
o rErcial ares as wel small enerprses
E iminzton cf redic interforences of oooctrical
aroducticr facilt.os anz ivstallations

Sigrature for the prosucer

BJZ GmbH & Co. KG
75031 Eppingen

Eppingen, 20.06.2016

Fritz Zwicknag|

EC-Conformity Declaration

BEIBAEEC, Appendix IlA
EX 292 T1u.TZ2:1981-11 !
E™ 204 502-04

JIM VYDE 0740 200, 1980-03

TIEHEEC
SN BOTA2:1 804

SMIIGEEC
EM S00GE-1-1852-12

EM BG4 1583

BJZ

Telefon: +49 -7262-1064-0
m o . Fax:  +49 -7262-1063
E-mail: info@bjz.de

Berwanger Str. 29  D-75031 Eppingen/Richen  http:/iwww.bjz.de



